TQ-Fertigung




Ubersicht der Standorte

Chesapeake
(USA)

Shanghai
(China)

ONE INNOVATION AHEAD TOGETHER



Hauptsitz Delling

SMD - 3 x SMD-Produktionslinien

o SAKI SPI & AOI Systeme zur internen Prozesskontrolle
« ASM Bestuckungsautomaten
« DEK Lotpastendruckmaschinen

« REHM Reflowofen

THT - 2 x SEHO bleifrei & verbleit
2 x ERSA Selektivlotanlage bleifrei & verbleit

Pruffeld - ICT-Systeme, SPEA Flying Probe Tester, roboterge-
stutzte projektbezogene Funktionstester

Lackierung

Montage - Montagelinien unter Anwendung von Lean-Methoden

ONE INNOVATION AHEAD TOGETHER



Standort Durach

SMD - 4 x SMD-Produktionslinien

e SAKI SPI & AOI Systeme zur internen Prozesskontrolle
« ASM Bestuckungsautomaten
« DEK Lotpastendruckmaschinen

« REHM Reflowofen

THT - 1 x ERSA bleifrei
1 x ERSA Selektivlotanlage bleifrei

Pruffeld - ICT-Systeme, SPEA Flying Probe Tester, roboterge-
stutzte projektbezogene Funktionstester

Lackierung

Montage - Montagelinien unter Anwendung von Lean-Methoden

ONE INNOVATION AHEAD TOGETHER



Standort Peiting

SMD - 2 x SMD-Produktionslinien

e SAKI SPI & AOI Systeme zur internen Prozesskontrolle
« ASM Bestuckungsautomaten
« DEK Lotpastendruckmaschinen

« REHM Reflowofen

THT - 2 x SEHO bleifrei
1 x ERSA Selektivlotanlage bleifrei

Pruffeld - ICT-Systeme, SPEA Flying Probe Tester, roboterge-
stutzte projektbezogene Funktionstester

Lackierung

Montage - Montagelinien unter Anwendung von Lean-Methoden

ONE INNOVATION AHEAD TOGETHER



Standort Inning

Montage

» Vollautomatische Montagelinien
« Wicklung von Statoren
e Produktion von Frameless Motoren

« Automatisierte Endprufung

ONE INNOVATION AHEAD TOGETHER



Standort Wetter (Ruhr)

SMD - 1 x SMD-Fertigungslinie
o SAKI SPI & AOI Systeme zur internen Prozesskontrolle
« ASM Bestuckungsautomat
« DEK Lotpastendruckmaschine

« REHM Reflowofen

THT - 1 x SEHO bleifrei

Pruffeld - ICT-Systeme, SPEA Flying Probe Tester, roboterge-
stutzte projektbezogene Funktionstester

Montage
« Montagelinien unter Anwendung von Lean-Methoden

o Kabelherstellung

ONE INNOVATION AHEAD TOGETHER



Standort Celje (Slowenien)

SMD - 3 x SMD-Produktionslinien

e SPI & AOI Systeme zur internen Prozesskontrolle
« Panasonic Bestuckungsautomaten
« DEK Lotpastendruckmaschinen

« REHM Reflowofen

THT - 2 x SEHO bleifrei
1 x SEHO Selektivlotanlage bleifrei

Pruffeld - robotergestutzte projektbezogene Funktionstester

Lackierung

ONE INNOVATION AHEAD TOGETHER



Prozessuberblick

versorgung

Vorbereitung Il Pastendruck
SMD-Linie & SPI

THT
Bestuckung

Optische Nutzen-

xd Wellenloten
Kontrolle trennung

THT

Zusatzlich =3 Lackierung B Montage

ONE INNOVATION AHEAD TOGETHER



Die Vorteile der TQ-Fertigung

e EMS-spezifisches selbstentwickeltes MES-System
« 100%ige Traceability

« Verschrankung der Fertigungsprozesse: Nachfolgende Arbeitsschritte starten nur,
wenn der vorherige Prozess erfolgreich abgeschlossen oder korrekt gebucht wurde

o Papierlose Produktion

. Ableitung von Kennzahlen und Einsatz von Andon-Boards zur Live-Uberwachung

o AOI-Systeme
« Enge und langfristige Partnerschaft mit SAKI zur Entwicklung neuer Softwarelosungen

e Eigenentwickelte THT AOI zur Berechnung von Lotstellen = 100%ige Umsetzung der
IPC-Anforderungen

« Automatisierte Prozesse: automatisierte FKT-Tester, Flying Probe
« Inhouse-Schulungszentrum fur neue Mitarbeiter im Bereich Elektronikfertigung

« Harmonisierte Ausstattung Uber alle Standorte hinweg

ONE INNOVATION AHEAD TOGETHER



Montage als Kernkompetenz

Automatisierte Prozesse (EM-Automatiklinie: automatisierte Klebesysteme:
HPR-Teilautomatisierung)

Stuckzahl 1-1.000.000

Hohe technische Ausbi
Umsetzung komplexer

dung unserer Produktionstechniker fur die

Produkte

Eigenes Automatisierungsteam fur die Automatisierung von Montageprozessen
oder Teilprozessen (kritische Prozesse in Bezug auf geringe Toleranzen

und Wiederholbarkeit)

Linien, die so eingerichtet sind, dass Volumenerhohungen leicht umgesetzt
werden konnen (Wachstum unserer Kunden kann abgebildet werden)

ONE INNOVATION AHEAD TOGETHER



Effizientes Produktionssystem durch den Einsatz
von Lean und Automatisierung

e Fokus auf Servicekonzept
(schneller Aufbau hochwertiger Linien,

D

flexible Stuckzahlen, flexible Mitarbei- 1 Familie Qualitst

— Stabile Prozesse durch Shopfloor

[} [ ) [ ) [ ) [ )
terqualifizierung, effizientes Ramp-up- Aukisorientene Qualfierins anagemen
Die Gesuncﬁeit eeeeeee Storungsfreie Maschinenlaufzeiten durch praven-
M a n a g e m e n t) Mitarbeiter/innen steht im Mittelpunkt tve WartLigen (TPM)
Wertschatzung aIIe_rMitarbeiter/innen stehzr\\/rmunciitfesl’;unkt

Wir feiern Erfolge gemeinsam

« Kostengunstige Automatisierung im ei-
genen Haus durch einfache Losungen,
auch bei kleinen Stuckzahlen / hohe
Effiziente Prozesse

Fl eXI bl | Itat Minimale Durchlaufzeiten ZUfriedene Kunden

Ausrichtung der Prozesse entlang des . . .
9 g Zuverlassige Einhaltung der
Wertstroms .
zugesagten Termine
Digitale Vernetzung der Fachbereiche =
9 i TQ-Qualitat
Stabile Prozesse durch Automatisierungen . — o .
I z ureh AV Isterung Steigerung der Wettbewerbsfahigkeit
Verschwendungsfreiheit durch eine .
Alles aus einer Hand

nivellierte Fertigung im Ein-Stuck-Fluss
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Abfallfreie Produktion durch Integration der Produktion
in den TQ-Entwicklungsprozess

» Identische Telile

« Poka Yoke

« Design for Automation

« Standardisierung von Komponenten und Technologien

e Integration der TQ-Produktion vom Projektstart bis zum SOP

ONE INNOVATION AHEAD TOGETHER



ONE INNOVATION
AHEAD TOGETHER

highly qualified
electronics
developers

WWW.tg-group.com



